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GRACIAS POR SELECCIONAR
UN PRODUCTO DE CALIDAD
DE LINCOLN ELECTRIC.

SIRVASE EXAMINAR INMEDIATAMENTE LA CAJAY
EQUIPO EN BUSCA DE DANOS

Cuando este equipo se envia, los derechos pasan al comprador
después de recibirlo del transportista. En consecuencia, las
reclamaciones por dafios en el material durante el transporte
deberan ser hechas por el comprador ante la compania de
transporte en el momento en que se recibe el envio.

LA SEGURIDAD DEPENDE DE USTED

El equipo de soldadura de arco y corte de Lincoln est4 disefiado
y construido teniendo la seguridad en mente. Sin embargo, su
seguridad general puede mejorar a través de una instalacion
adecuada...y una operacion cuidadosa de su parte.

NO INSTALE, OPERE O REPARE ESTE EQUIPO SIN LEER
ESTE MANUAL Y LAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
CONTENIDAS EN EL MISMO. Y, lo méas importantes, piense
antes de actuar y tenga cuidado.

/A\  ADVERTENCIA

Esta instruccion aparece cuando debe seguirse la informacion
con exactitud para evitar lesiones personales serias o perder la
vida.

/AN PRECAUCION

Esta instruccion aparece cuando debe seguirse la informacion
para evitar lesiones personales menores o dafios al equipo.

MANTENGA SU CABEZA ALEJADA DE LOS HUMOS.

NO se acerque demasiado al arco. = \
Utilice lentes correctivos si es —
necesario para permanecer a una
distancia razonable del arco.

LEA y obedezca la Ficha de Datos de
Seguridad del Material (MSDS) y la
etiqueta de advertencia que aparece
en todos los contenedores de los
materiales de soldadura.

UTILICE SUFICIENTE
VENTILACION o escape en el arco, 0 ambos, para alejar los humos y
gases de su zona de respiracion y &rea en general.

EN UN CUARTO GRANDE O EN EXTERIORES la ventilacion natural
puede ser adecuada si mantiene su cabeza fuera de los humos (vea a
continuacion).

UTILICE CORRIENTES NATURALES o ventiladores para alejar los
humos de su cara.

Si desarrolla sintomas inusuales, vea a su supervisor. Tal vez sea
necesario revisar la atmésfera de soldadura y sistema de ventilacion.

UTILICE PROTECCION CORRECTA DE 0JOS,
0IDOS Y CUERPO

PROTEJA sus ojos y cara poniéndose adecuadamente
la careta de soldadura y con el grado correcto de la
placa de filtro (Vea ANSI Z49.1).

PROTEJA su cuerpo contra la salpicadura de
soldadura y destellos del arco con ropa protectora
incluyendo ropa de lana, mandil y guantes a prueba de
fuego, pantalones de cuero y botas altas.

PROTEJA a otros de la salpicadura, destellos y
& <& deslumbramiento con pantallas o barreras protectoras.

EN ALGUNAS AREAS, la proteccion contra el ruido puede ser benéfica.
ASEGURESE de que el equipo protector esta en buenas condiciones.

Asimismo, utilice lentes de seguridad en el &rea de %

trabajo EN TODO MOMENTO.
SITUACIONES ESPECIALES

NO SUELDE O CORTE los contenedores 0 materiales que previamente
habian estado en contacto con las sustancias peligrosas a menos que
estén bien limpios. Esto es extremadamente peligroso.

NO SUELDE O CORTE partes pintadas o chapeadas a menos que haya
tomado precauciones especiales con la ventilacion. Pueden liberar humos
0 gases altamente toxicos.

Medidas de precaucion adicionales

PROTEJA a los cilindros de gas comprimido del calor excesivo,
descargas mecénicas y arcos; sujete los cilindros para que no se caigan.

ASEGURESE de que los cilindros nunca estén aterrizados o sean parte
de un circuito eléctrico.

REMUEVA todos los riesgos de incendio potenciales del area de
soldadura.

SIEMPRE TENGA EQUIPO CONTRA INCENDIO LISTO PARA USO
INMEDIATO Y SEPA COMO USARLO.



SECCION A:

ADVERTENCIAS

. Mantenga todas las guardas, cubiertas y

ADVERTENCIAS DE LA PROPUESTA 65 DE CALIFORNIA

Motores Diesel

El Estado de California tiene conocimiento de que el
escape del motor diesel y algunas de sus partes provocan
cancer, defectos de nacimiento y otros dafios repro-

ductivos.
Motores de Gasolina

El Estado de California tiene conocimiento de que el
escape del motor de este producto contiene productos
quimicos provocan cancer, defectos de nacimiento y otros

dafios reproductivos.

LA SOLDADURA DE ARCO PUEDE SER PELIGROSA,

PROTEJASE Y A OTROS DE POSIBLES LESIONES

SERIAS O LA MUERTE. MANTENGA A LOS NINOS ALE-
JADOS. LOS USUARIOS DE MARCAPASOS DEBERAN

CONSULTAR A SU DOCTOR ANTES DE OPERAR.

Lea y comprenda los siguientes puntos importantes de
seguridad. Para informacién de seguridad adicional, se
recomienda ampliamente que compre una copia de

“Seguridad en la Soldadura y Corte — Estandar ANSI Z49.1”

de la Sociedad de Soldadura Estadounidense, P.O. Box

351040, Miami, Florida 33135 o Estandar CSA W117.2-1974.
Una copia gratis del folleto “Seguridad de Soldadura de Arco”
E205 esta disponible de la Lincoln Electric Company, 22801

St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117 — 1199.

ASEGURESE DE QUE TODOS LOS PROCEDIMIENTOS

DE INSTALACION, OPERACION, MANTENIMIENTO Y

REPARACION SEAN REALIZADOS SOLO POR INDIVIDU-

OS CALIFICADOS.

. A fin de evitar escaldamiento, no remueva

SEGURIDAD

e~

dispositivos de seguridad en su lugar y en
buenas condiciones. Mantenga las manos,
cabello, ropa y herramientas alejados de
las bandas V, engranajes, ventiladores y \\\
todas las otras partes méviles cuando
encienda, opere o repare el equipo.

. En algunos casos, tal vez sea necesario remover las

guardas de seguridad para realizar el mantenimiento
requerido. Remueva las guardas s6lo cuando sea necesario
y vuélvalas a colocar cuando haya completado el manten-
imiento que requirié su remocion.

No ponga sus manos cerca del ventilador del motor. No
intente anular el gobernador presionando las varillas del
control de mariposa mientras funciona el motor.

. A fin de evitar encender accidentalmente los motores de

gasolina al girar el motor o generador de soldadura durante
el trabajo de mantenimiento, desconecte los alambres de las
bujias, tapon del distribuidor o alambre
magneto.

el tapon de presidn del radiador cuando el
motor esté caliente.

& PARA EQUIPO

IMPULSADO POR A

MOTOR.

1.a. Apague el motor antes de la localizacion [5 @

de averias y trabajo de mantenimiento, a
menos que el trabajo de mantenimiento
requiera que esté funcionando.

1.b. Opere los motores en areas abiertas y
bien ventiladas o ventile los humos del
escape del motor hacia el exterior.

1.c. No cargue el combustible cerca de un arco de soldadura de
flama abierta o cuando el motor esté funcionando. Pare el
motor y permita que se enfrie antes de volver a cargar para
evitar que el combustible derramado se vaporice al entrar en
contacto con las partes calientes del motor y se encienda.

No derrame el combustible cuando llene el tanque. Si

derrama combustible, limpielo y no encienda el motor hasta

haber eliminado los humos.

& LOS CAMPOS

9
ELECTRICOS Y —
MAGNETICOS =8 *
PUEDEN SER *%\‘\
PELIGROSOS

. La corriente eléctrica que fluye a través de cualquier conductor

provoca Campos Eléctricos y Magnéticos (EMF) localizados. La
corriente de soldadura crea campos EMF alrededor de los
cables de soldadura y maquinas de soldadura.

. Los campos EMF pueden interferir con algunos marcapasos y

los soldadores que tienen un marcapasos deberan consultar a
su médico antes de soldar.

. La exposicion a los campos EMF en la soldadura puede tener

otros efectos en la salud que se desconocen.

. Todos los soldadores deberéan utilizar los siguientes proced-

imientos, a fin de minimizar la exposicion a los campos EMF del
circuito de soldadura:

2.d.1. Enrute juntos los cables del electrodo y trabajo —
Asegurelos con cinta cuando sea posible.

2.d.2. Nunca enrolle el cable del electrodo alrededor de su
cuerpo.

2.d.3. No coloque su cuerpo entre los cables del electrodo y
trabajo. Si el cable del electrodo esta en su lado dere-
cho, el cable de trabajo deberéa estar también en su lado
derecho.

2.d.4. Conecte el cable de trabajo a la pieza de trabajo tan
cerca como sea posible al area que esté siendo solda-
da.

2.d.5. No trabaje al lado de la fuente de poder de soldadura.



SEGURIDAD

A

3.a.

3.b.

3.c.
3.d.

3.e.

3f.

3.0.
3.h.

3.i.

3,.

LA DESCARGA
ELECTRICA PUEDE
PROVOCAR LA
MUERTE.

Los circuitos del electrodo y trabajo (o tierra) estan eléctri-
camente “calientes” cuando la soldadora esta encendida. No
toque estas partes “calientes” con su piel desnuda o ropa
mojada. Utilice guantes secos sin perforaciones para aislar sus
manos.

:Q

Aislese del trabajo y tierra utilizando aislamiento seco.
Asegurese de que el aislamiento sea lo suficientemente grande
para cubrir su area completa de contacto fisico con el trabajo y
tierra.

Ademas de las precauciones de seguridad normales, si la
soldadura debe realizarse bajo condiciones eléctricamente
peligrosas (en lugares humedos o mientras utiliza ropa
mojada; en las estructuras metalicas como los pisos, rejas
o andamios; cuando esté en espacios reducidos y en
posiciones incomodas como estar sentado, de rodillas o
acostado, si hay un alto riesgo de contacto accidental o
inevitable con la pieza de trabajo o tierra) utilice el
siguiente equipo:
+ Soldadora (Alambre) de Voltaje Constante de CD
Semiautomatica.

+ Soldadora Manual de CD (Varilla).
+ Soldadora de CA con Control de Voltaje Reducido.

En la soldadura de alambre semiautomatica o automatica, el
electrodo, carrete del electrodo, cabezal de soldadura, tobera o
pistola de soldadura semiautomatica también estan eléctri-
camente “calientes”.

Siempre asegUrese de que el cable de trabajo haga una buena
conexion eléctrica con el metal que esta siendo soldado. La
conexion deberé estar tan cerca como sea posible del area que
esta siendo soldada.

Aterrice el trabajo o metal a soldarse a un buen aterrizamiento
(tierra fisica) eléctrico.

Mantenga el portaelectrodo, pinza de trabajo, cable de
soldadura y méquina de soldadura en buenas condiciones de
operacion segura.

Nunca sumerja los electrodos en agua para enfriarlos.

Nunca toque de manera simultanea las partes eléctricamente
“calientes” de los portaelectrodos conectados a dos sopladoras
porque el voltaje entre las dos pueden ser el total del voltaje de
circuito abierto de ambas soldadoras.

Cuando trabaja sobre el nivel del piso, utilice un cinturén de
seguridad para protegerse de una caida en caso de descarga.

Vea también los elementos 6.c. y 8.

A

4.a.

4b.

4.c.

LOS RAYOS DEL ARCO

PUEDEN QUEMAR. =~

Utilice una careta con el filtro adecuado y placas de cubierta para
proteger sus ojos de las chispas y rayos del arco cuando esté
soldando u observando una soldadura de arco abierto. La careta y
lente del filtro deberan cumplir con los estandares ANSI Z87. .

Utilice ropa adecuada hecha de material durable resistente a las
flamas para proteger su piel y la de sus ayudantes contra los rayos
del arco.

Proteja a otro personal cercano con pantallas adecuadas no
inflamables y/o adviértales que no deben observar el arco ni
exponerse a los rayos del mismo ni a la salpicadura caliente o
metal.

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

LOS HUMOS Y GASES A
PUEDEN SER
PELIGROSOS. Y @

La soldadura puede producir humos y gases peligrosos para la
salud. Evite respirar estos humos y gases. Cuando suelde,
mantenga su cabeza fuera de los humos. Utilice suficiente
ventilacion y/o escape en el arco para mantener los humos y
gases alejados de la zona de respiracion. Cuando suelde con
electrodos que requieren ventilacion especial como
recubrimiento de acero inoxidable o duro (vea las
instrucciones en el contenedor o MSDS) o en el acero
chapado con plomo o cadmio y otros metales o
recubrimientos que producen humos altamente toxicos,
mantenga la exposicion tan baja como sea posible y dentro
de los limites aplicables OSH APEL y ACGUH TLV
utilizando el escape local o ventilacion mecanica. En los
espacios confinados o en algunas circunstancias, en
exteriores, tal vez se requiera un respirador. También se
requieren precauciones adicionales al soldar acero
galvanizado.

La operacion del equipo de control de humos de soldadura se
ve afectada por varios factores incluyendo el uso y
posicionamiento adecuados del equipo, mantenimiento del
equipo y el procedimiento de soldadura especifico y aplicacion
involucrada. Debera revisarse el nivel de exposicion del
trabajador después de la instalacion y periédicamente después
para asegurarse de que esta dentro de los limites aplicables
OSH APEL y ACGIH TLV.

No suelde en lugares cerca de vapores de hidrocarbonos
clorados provenientes de las operaciones de desengrasado,
limpieza o rociado. El calor y rayos del arco pueden reaccionar
con vapores de solventes para formar fosgeno, y un gas
altamente toxico y otros productos irritantes.

Los gases protectores utilizados para soldadura de arco
pueden desplazar el aire y provocar lesiones o muerte. Siempre
utilice suficiente ventilacion, especialmente en areas
confinadas, a fin de asegurar que el aire de respiracion sea
seguro.

Lea y comprenda las instrucciones del fabricante de este
equipo y los consumibles a utilizarse, incluyendo la ficha de
datos de seguridad de material (MSDS) y siga las précticas de
seguridad de su patron. Las formas MSDS estan disponibles de
su distribuidor de soldadura o del fabricante.

Vea también el rubro 1.b.



SEGURIDAD

A

LAS CHISPAS DE
SOLDADURAY CORTE
PUEDEN PROVOCAR
INCENDIQ O
EXPLOSION.

N

— N

6.a. Remueva los riesgos de incendio del area de soldadura. Si esto

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

no es posible, clbralos para evitar que las chispas de soldadura
provoquen un incendio. Recuerde que las chispas y materiales
calientes de la soldadura pueden atravesar facilmente pequefias
fisuras y aperturas, y penetrar en las areas adyacentes. Evite
soldar cerca de las lineas hidraulicas. Tenga un extinguidor de
incendios a la mano.

Cuando deban utilizarse gases comprimidos en el sitio de
trabajo, deberan tenerse precauciones especiales para evitar
situaciones peligrosas. Consulte “Seguridad en la Soldadura y
Corte” (Estandar ANSI Z49.1) y la informacion de operacion
para el equipo que se esta utilizando.

Cuando no esté soldando, aseglrese de que ninguna parte del
circuito del electrodo esté tocando el trabajo o tierra. El contacto
accidental puede provocar sobrecalentamiento y crear un
peligro de incendio.

No caliente, corte o suelde tanques, barriles o contenedores
hasta haber tomado los pasos adecuados para asegurar que
dichos procedimientos no causaran vapores inflamables o
toxicos a partir de las sustancias dentro. Pueden provocar una
explosion incluso cuando se han “limpiado”. Para informacion,
compre “Précticas Seguras Recomendadas para la Preparacion
de la Soldadura y Corte de Contenedores y Tuberia Que Han
Albergado Sustancias Peligrosas”, AWS F4.1 de la Sociedad de
Soldadura Estadounidense (vea la direccion anterior).

Ventile los moldes o contenedores huecos antes de calentar,
cortar o soldar. Pueden explotar.

Las chispas y salpicaduras saltan del arco de soldadura. Utilice
vestimenta protectora libre de aceite como guantes de cuero,
camisa pesada, pantalones sin dobladillo, zapatos altos y una
gorra sobre su cabello. Utilice tapones para los oidos cuando
suelde fuera de posicion o en lugares confinados. Siempre
utilice lentes de seguridad con protecciones laterales cuando
esté en un &rea de soldadura.

Conecte el cable de trabajo al trabajo tan cerca del area de
soldadura como sea practico. Los cables de trabajo conectados
al armazon del edificio u otros lugares lejos del area de
soldadura aumentan la posibilidad de que corriente de
soldadura pase a través de cadenas elevadoras, cables de
graas u otros circuitos alternos. Esto puede crear riesgos de
incendio o sobrecalentar cadenas o cables elevadores hasta
que caigan.

También vea el rubro 1.c.

Leay siga NFPA 51B “Estandar para la Prevencion de
Incendios Durante la Soldadura, Corte y Otro Trabajo Caliente”
disponible de NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box 9101,
Quincy, Ma 022690-9101.

No utilice una fuente de poder de soldadura para descongelar
tuberias.

A

7.a.

7b.

7.c.

7.d.

7.e.

7.1.

7.9.

EL CILINDRO PUEDE_
EXPLOTAR SI SE DANA.

Utilice sélo cilindros de gas comprimido que
contengan el gas protector correcto para el
proceso utilizado y reguladores de operacion
adecuados disefiados para el gas y presion
utilizados. Todas las mangueras, conexiones,
etc. deberan ser las adecuadas para la
aplicacion y mantenerse en buenas
condiciones.

Siempre mantenga los cilindros en una posicion vertical
debidamente encadenados a un carro de transporte o soporte fijo.

Los cilindros deberan colocarse:

. Lejos de las &reas donde puedan golpearse o estar suje-
tos a dafio fisico.

. Una distancia segura de la soldadura de arco u opera-
ciones de corte, y cualquier otra fuente de calor, chispas o
flama.

Nunca permita que el electrodo, portaelectrodo o cualquier otra
parte eléctricamente “caliente” toque un cilindro.

Mantenga su cabeza y cara lejos de la salida de la vélvula del
cilindro cuando abra la misma.

Los tapones de proteccion de las vélvulas siempre deberan estar
en su lugar y apretarse a mano excepto cuando el cilindro esté en
uso o conectado para uso.

Lea y siga las instrucciones sobre cilindros de gas comprimido,
equipo asociado y publicacion CGA P-I “Precauciones para
Manejo Seguro de Gases Comprimidos en Cilindros” disponibles
de la Asociacion de Gas Comprimido 1235 Jefferson Davis
Highway, Arlington, VA 22202.

A

¥

PARA EQUIPO
ACCIONADO
ELECTRICAMENTE.

8.a. Apague la alimentacion utilizando el interruptor

8.b.

8.c.

de desconexion en la caja de fusibles antes de trabajar en el
equipo.

Instale el equipo de acuerdo con el Cadigo Eléctrico Nacional de
los Estados Unidos, todos los codigos locales y las recomen-
daciones del fabricante

Aterrice el equipo conforme al Codigo Eléctrico Nacional de los
Estados Unidos y las recomendaciones del fabricante.

Consulte
http://www.lincolnelectric.com/safety para
informacion de sequridad adicional.
EE:HE Guia Web Interactiva de
" Seguridad de Soldadura

= para dispositivos méviles.

Obtenga la aplicacién mévil gratis en

http://gettag.mobi



